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Obrébka ogdlna
Studium przypadku

Zastosowanie
Obrobka wielkogabarytowych elementow
precyzyjnych

Materiat
Stal, stal nierdzewna, stopy zaroodporne,
tytan

Klient
Peekstok Machining & Construction,
Holandia

Typ maszyny
UNICOM6000 (uzywany, 2007)

Korzysci

+ Wszechstronne mozliwosci frezowania i
toczenia w jednym ustawieniu

» Wysoka tatwosc¢ obstugi i ergonomiczna
konstrukgja

 Szybka zmiana obrabianego elementu za
pomoca zmieniacza palet

« Wsparcie techniczne i pomiary geome-
tryczne przez firme Unisign

Panningen (Holandia)
Tel. +31(0)77 307 37 77
sales@unisign.com | www.unisign.com
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Uzywany UNICOM6000 ponownie uruchomiony dzieki

wsparciu technicznemu i wspotpracy z partnerami

O naszym kliencie
Peekstok Machining & Construction spec-
jalizuje sie w obrébce skrawaniem na duza
skale i ciezkiej obrébce metali. Firma z
siedziba w Hendrik Ido Ambacht przetwar-
za szeroka game materiatéw, od stali nie-
stopowej po stal nierdzewng i superstopy.
“Skupiamy sie na pojedynczych sztukach i
matych seriach”, wyjasnia kierownik pro-
jektu Wouter van der End. Oznacza to serie
od 5 do 10 sztuk. Przykfady obejmuja waty
napedowe, cze$ci pomp, obudowy fozysk,
pierscienie uszczelniajace i inne precyzyjne
komponenty, miedzy innymi dla przemystu
morskiego i petrochemicznego.

Od planu B do inteligentnego posuniecia
Kiedy Peekstok zatrudnit dwdch doswiadc-
zonych tokarzy CNC, ale wewnetrznie mogt
przyjac tylko jednego, powstaty nowe
plany na przyszto$¢. Wouter: “Poczatkowo
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myslelismy o rozbudowie o prosta tokarke
z zewnetrzna automatyzacja. Dopoki Pim
van Dijck, ktéry zajmuje sie konserwacja
naszych maszyn, nie wskazat uzywane;j
UNICOM6000, ktéra byta przechowywana
w magazynie w Niemczech”.

Pim, wtasciciel Van Dijck Elektromechanica
i dobrze zaznajomiony z maszynami CNC
Unisign, pomogt Peekstok w zakupie.

Pim: “Maszyna UNICOM byta nieuzywana
od kilku lat. Ocenili$my go wizualnie i
obliczyliSmy najgorszy scenariusz. Kiedy
dyrektor Johan Peekstok zdecydowat sie
zaryzykowadé, wszystko utozyfo sie na
swoim miejscu: Poprowadzitem negoc-
jacje w sprawie zakupu i wraz z zespotem
freelanceréw i inzynieréw Unisign przy-
wrocitem maszyne do zycia”.

Wspotpraca od pierwszego dnia
Chociaz UNICOM pochodzi z 2007 roku,
»
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zostat catkowicie zmodernizowany, mowi
Pim. “Mamy teraz zasadniczo catkiem
nowa maszyne. Unisign odegrat wazna
role w wykonywaniu pomiaréw geometrii i
uruchamianiu maszyny. To wspaniate, gdy
moga Panstwo polegac na doswiadczeniu
producenta maszyny. Nie jest fatwo sa-
modzielnie skonfigurowac taka uzywang
maszyne”.

Wouter dodaje: “W trakcie procesu czas in-
stalacji wydfuzyf sie, poniewaz natrafilismy
na kilka niepowodzen. Zdecydowalismy sie
wtedy na wymiane wielu czesci, takich jak
okablowanie, weze hydrauliczne i fozyska.
W rzeczywistosci przeksztatcito sie tow
maty projekt modernizacji”.

Solidne podstawy

Maszyna otrzymata wtasne miejsce w hali
produkcyjnej Peekstok, w tym zupetnie
nowy fundament. Wouter: “Warunki gle-
bowe w tym miejscu sa stabe, wiec musiel-
iSmy wbi¢ 21 pali, aby ustabilizowa¢ grunt.
Musielismy rowniez obnizy¢ podtoge. Byto
to konieczne, poniewaz brakowato nam
okoto 20 cm, aby moc pracowac pod ist-
niejaca suwnica. Dlatego zainstalowalismy
maszyne 20 cm nizej”.

Obrébka w jednym ustawieniu
Peekstok jest wciaz w fazie optymalizacji,
ale zalety UNICOM6000 s3a juz zauwazalne.
Wouter: “Wczeséniej musieliSmy obrabiac¢
skomplikowane elementy na wielu tokark-
ach i frezarkach. Teraz mozemy to zrobic¢

w jednej konfiguracji na UNICOM6000.
Oszczedza to nasz czas i zmniejsza ryzyko
btedow”.

Wouter pozytywnie ocenia réwniez fat-
wos¢ obstugi UNICOM: “Wszystko znajduje
sie na odpowiedniej wysokosci, dzieki
czemu mozna tatwo do wszystkiego do-
trze¢. Pod wzgledem ergonomii ta maszy-
na jest znacznie lepsza niz jakakolwiek
inna, na ktorej pracowatem”. Maszyna jest
programowana zewnetrznie za pomoca
CAD-CAM. Wouter: “Pozwala nam to na
zdalne przygotowanie 80% programu.
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Dzieki modelowi 3D mozna dokfadnie zo-
baczy¢ i zasymulowac, co bedzie sie dziato
na maszynie. Oszczedza to czas i zwieksza
bezpieczenstwo”.

Krotkie linie komunikacyjne

Wszyscy sg entuzjastycznie nastawieni do
wspotpracy pomiedzy Peekstok, Van Dijck
Elektromechanica i Unisign. “W przypadku
jakichkolwiek pytan technicznych moge
skontaktowac sie bezposrednio z Unisign”,
mowi Wouter. “A Pim jest tu regularnie,
wiec linie komunikacyjne sa krétkie”. Pim:

“Dobrze znam Unisign i wiem, co potrafia

ich maszyny CNC. Wspélnie zapewnilismy,
ze UNICOM dziata teraz doskonale. Ten
projekt pokazuje, ze uzywana maszyna
Unisign moze znowu dziata¢ przez lata
przy odpowiednim prowadzeniu.”

Wouter podsumowuje: “Kiedy rozpoczyna-
ja Panstwo taki projekt, wazne jest, aby by¢
realista. Spotkaja sie Panstwo z niespod-
ziankami, na przyktad zepsutymi czesciami,
ktére trzeba bedzie wymieni¢. Najwaznie-
jsza jest dobra wspdé#praca, a z takg miel-
iSmy do czynienia w tym przypadku”.
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