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Nowosci produktowe

Skalowanie bez kompromiséw: UNICOM6000 dostosowany do

wiekszych detali

Dla wielu producentéw standardowe
wielozadaniowe centrum obrébcze sta-
nowi solidng podstawe — ale nie zawsze
idealnie odpowiada coraz bardziej wy-
magajacym zastosowaniom. W Unisign
nie traktujemy tego jako ograniczenia,
lecz jako wyzwanie inzynieryjne: dosto-
sowywanie sprawdzonych platform, ta-
kich jak UNICOM6000, do konkretnych
wymagan produkcyjnych bez kompro-
misow w zakresie precyzji, stabilnosci i
niezawodnosci.

www.unisign.com

Wyzwanie: zwiekszenie rozmiaru obra-
bianych komponentéw

Niedawnym przyktadem jest nasza
wspotpraca z niemieckim klientem. Firma
potrzebowata rozwigzania CNC zdolnego
do obrébki wiekszych komponentéw

niz dotychczas. Ich istniejaca maszyna
UNICOM6000 byta juz wczesniej zmody-
fikowana poprzez zwigkszenie $rednicy
toczenia do ©¥2.120 mm.

Dalszy rozwoj produktow przyniost jed-

nak nowe wymagania:

« Znacznie wieksze detale obrabiane.

» Utrzymanie wysokich tolerangji i jakosci
powierzchni.

» Petna funkcjonalno$¢ multitaskingowa
(frezowanie, toczenie, wiercenie itd.) w
jednym zamocowaniu.
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Kluczowa specyfikacja, ktéra wymusita
przeprojektowanie maszyny, byta
maksymalna $rednica toczenia $2.500
mm — znaczaco wieksza zaréwno od
standardowej konfiguracji (¢2.000 mm),
jak i od wczesniej zmodyfikowanej wersji
maszyny.

Opracowanie rozwigzania

Zwiekszenie mozliwosci toczenia w
wielozadaniowej obrabiarce CNC nie

jest prostg zmiang wymiarowa. Wymaga
skoordynowanego przeprojektowania
wielu podsystemow, aby zachowacé
sztywnos¢, doktadnos¢ i bezpieczeristwo
pracy bez kolizji.

Zmodyfikowany UNICOM6000 posiada
$rednice toczenia zwiekszong do §2.500
mm oraz rozszerzong przestrzer robocza:
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zachowata najwazniejsze zalety platformy

UNICOM6000:

»  Wysoka sztywnosc¢ konstrukcyjna dzieki
zoptymalizowanej budowie ramy.

» Precyzyjna technologie wrzeciona mul-
titaskingowego.

« Zaawansowang integracje sterowania

(Siemens One).

Sprawdzona kinematyke i konfiguracje
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W rezultacie nawet przy $rednicy §2.500
mm maszyna zapewnia taki sam poziom
doktadnosci, powtarzalnosci i jakosci
powierzchni jak standardowa platforma
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Korzysci operacyjne

Zmodyfikowany UNICOM6000 zapewnia

kilka bezposrednich korzysci:

1. Obrébke wiekszych komponentéow w
jednym zamocowaniu.

2. Wyzszg efektywnos$¢ procesu: kom-
pletna obrébka — od zgrubnej po

(X=2.450mm|Y =1.425 mm|Z=1250 * Wydtuzenie podstawy ramy i kol- wykanczajgcg — w jednym mocowaniu.
mm). umny (+250 mm w kierunku osi X): 3. Ciggtosc platformy: jako druga maszy-
Byfo to konieczne, aby podtrzymac na UNICOM6000 u klienta, rozwigzanie
Modyfikacje konstrukcyjne przesunietg kolumne narzedziowa i bazuje na sprawdzonej i znanej plat-
Zwiekszona srednica toczenia bezposred- zachowac integralnos¢ konstrukgji. formie, co przektada sie na znajomos¢
nio wptywa na obrys kolizyjny maszyny * Przesuniecie kolumny wymiennika obstugi przez operatoréw, zachowanie
— bezpieczng przestrzen robocza, w glowic (+375 mm): Ze wzgledu na wiedzy procesowej i ograniczenie potr-
ktorej wszystkie komponenty muszg sie ruch palety pod katem 45° potrzebny zeb szkoleniowych.
poruszac bez ryzyka kolizji. byt dodatkowy przeswit. W rezultacie
przesuniecie okazato sie wieksze niz Rezultat: rozwigzanie szyte na miare
Kluczowe modyfikacje inzynieryjne obe- poczatkowo zaktadano, aby zapewnic oparte na sprawdzonej platformie
jmowaty: bezpieczng i niezawodng wymiane Projekt ten pokazuje, ze personalizacja
» Wydtuzenie osi X (+625 mm): gtowic narzedziowych. nie oznacza koniecznosci projektowania

Wstepne obliczenia wskazywaty, ze od zera. Dzieki wykorzystaniu modutowej

+500 mm bedzie wystarczajace. Anal- tacznie wszystkie modyfikacje doprow- i solidnej konstrukcji UNICOM6000

iza kolizji wykazata jednak konflikty z adzity do wydtuzenia osi X 0 625 mm. firma Unisign dostarczyta rozwiazanie w

kolumna maszyny, co wymagato dodat- wysokim stopniu dopasowane do potrzeb

kowego wydtuzenia dla zapewnienia Zachowanie standardéw wydajnosci klienta, zachowujagc jednoczesnie nieza-

bezpiecznej pracy. Kluczowym wymaganiem byto zapewnie- wodnos¢ sprawdzonej koncepcji maszyny.
» Wydtuzenie mostu maszyny: Gtéwna nie, ze zwiekszona wydajnosc nie wptynie

belka konstrukcyjna mostu zostata wy- negatywnie na parametry pracy maszyny.  Zwiekszona $rednica toczenia opra-

dtuzona, aby umozliwi¢ wiekszy zakres cowana dla tej maszyny stanie sie od

ruchu przy zachowaniu odpowiedniej Wieksze maszyny sg z natury bardziej teraz nowym standardem dla wszystkich

sztywnosci na wiekszej rozpietosci. podatne na: przysztych maszyn UNICOM6000.
* Przesuniecie kolumny narzedziowej « Obnizenie sztywnosci

(+250 mm): Przesuniecie kolumny » Zwiekszone drgania

wzgledem srodka palety zwiekszyto » Odksztatcenia termiczne

promien obrysu kolizyjnego, umozliwi-

ajac obrobke wiekszych Srednic. Aby ograniczy¢ te ryzyka, konstrukcja
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