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Anwendung
Bearbeitung von Pumpengehéausen fir
GrofRpumpen

Material
Gusseisen (EN-GJL(GJS)-XXX)

Kunde
Wilo Gruppe, Deutschland

Maschinentyp
UNICOM6000

Vorteile

« Flexibilitat (Fréasen und Drehen kom-
biniert in 1 Maschine)

« Sehr hohe Spindelverflgbarkeit

« Automatischer Kopfwechsler

« Hohe Genauigkeit

« Extrem zuverldssiges Maschinen-
konzept

« Sachfahiger Unterstiitzung
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UNICOM6000 unverzichtbar in

der Produktion von GrolSpumpen

Uber unseren Kunden

Wilo wurde 1872 in Dortmund als ortsan-
sassige ,,Kupfer- und Messingwarenfabrik
Louis Oplander” gegriindet. Im Laufe der
Zeit entwickelte sich das Unternehmen
zum weltweit fiihrenden Hersteller von
Hightech-Pumpen und Pumpensystemen
fir Gebdudetechnik, Wasserwirtschaft und
Industrie. ,,Mit der Produktion von Hei-
zungspumpen hat alles in diesem Segment
angefangen. Nach wie vor ist dies ein sehr
grol3er Zweig in unserem Unternehmen”,
berichtet Stefan Mohr (Head of Technology
& Service, Standort Hof). ,,Am Standort Hof
stellen wir jedoch grof3e Abwasser- und
Reinwasserpumpen her. Das sind Pumpen
flr die kommunale und industrielle Wasser-
versorgung sowie zur Abwasserentsorgung
und -reinigung. Wir liefern weltweit, sowohl
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an Endkunden als auch an renommierte
Erstausrister.”

2009 erwarb Wilo eine UNICOM6000-Ma-
schine von Unisign. Stefan Mohr: ,Wir haben
viel Gutes Uber die Genauigkeit dieser
Maschine gehort. Das war flr uns ein wich-
tiger Punkt. Auch nach 10 Jahren ist es noch
immer eine sehr zuverldssige Maschine, die
wir im Standort Hof taglich zur Bearbeitung
von Pumpengeh&usen einsetzen.”

Industrielle GroBpumpen

Wie gesagt, wird die UNICOM6000 zur
Bearbeitung von den Pumpengehdausen fir
industrielle GroBpumpen genutzt. Das sind
zum Beispiel Abwasserpumpen fiir Klarwer-
ke. Stefan Mohr: ,Die gré(3te Pumpen die
wir herstellen haben einen Durchmesser
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von ungefdhr 1.3 Metern und sind mehr als
2000 mm hoch. Die Bauteile die wir auf der
UNICOM6000 bohren, drehen und frasen,
sind immer 1bis 3 Einzelstlicke je Partie

in verschiedenen Grof3en. Das Material ist
meistens Gusseisen.”

Multitasking

Die UNICOM600O0 ist ein sogenanntes
Multitask CNCG-Bearbeitungszentrum fir
Frasen, Bohren und vertikale Drehaufga-
ben. Fir Wilo war dies die perfekte Wahl.
Stefan Mohr: ,Fir uns ist es wichtig, dass
wir die Komponenten unserer GroSpumpen
komplett endbearbeiten kdnnen. AuRerdem
muss die gewlinschte hohe Genauigkeit im-
mer vorhanden sein. Diese Maschine erfillt
unsere Anforderungen.”

Hohe Verfiigbarkeit

Ein weiterer Wunsch von Wilo war die
Moglichkeit, bereits mit einem neuen Bauteil
bestlicken zu kénnen, ‘wédhrend die Bearbei-
tung des anderen Teils noch im Gange ist’
Stefan Mohr: ,Der automatische Paletten-
wechsler, der mit zum Lieferumfang der
UNICOM6000 gehorte, macht das moglich.
Auf diese Weise kdnnen wir die Maschine
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optimal einsetzen. Eine weitere Starke ist
das ‘Magazin mit mehreren Bearbeitungs-
képfen. Auf3erdem ist die Maschine sehr gut
zuganglich.”

Zuverlassiger Mittarbeiter

Bei Wilo steht Zuverldssigkeit an erster
Stelle. Denn die Kunden setzen grof3es
Vertrauen in die hochwertigen Pumpen,
die Wilo liefert. Genauso mdochte sich auch
Wilo auf die Maschinen verlassen kénnen,
die in der Produktion zum Einsatz kom-
men. Stefan Mohr: ,,Die Zuverl3ssigkeit der
Unisign-Maschine ist fiir uns sehr wichtig. In
unserer Produktion spielt die UNICOM6000
eine zentrale Rolle. Die Maschine darf nicht
ausfallen, da wir ansonsten unsere Pumpen
nicht bauen kdnnen. Wir haben auch nur
eingeschrankt Ersatzmdglichkeiten.

Die Maschine muss also zuverl3ssig sein, und

das ist sie auch.”

»Aufer dem Austausch von tiblichen Ver-
schleil3teilen haben wir in den letzten 10
Jahren keine Stérungen gehabt”, so Mohr.
,Und das obwohl die Maschine standig im
Zweischichtbetrieb im Einsatz ist. Monteure
von Unisign mussen sich nur selten hierher
bemihen. Aber wenn es nétig ist, ist die
Service ausgezeichnet.

Bei Wilo sind wir daher auch sehr zufrieden
mit der Zusammenarbeit. Unisign ist ein
kompetenter Ansprechpartner, der in allen
Bereichen gute Unterstiitzung leistet.”

Allgemeine Spezifikationen
UNICOM6000

Arbeitsbereich

X-Achse, Querverfahrweg 1.950 mm

Y-Achse, Tischverfahrweg: 1.425 mm
Z-Achse, Héhenverfahrweg: 1.000 | 1.250 mm
Durchgangshéhe: 1.300 mm
Palettengréfen: 1.250 / 1.600 / 1.800 ¢ mm
Storkreis: 2000 ¢ mm

Hauptspindel mit Getriebeantrieb

Leistung: (56-40%) 36 / 54 kW
(S1-100%) 26 / 39 kW

Drehzahl: 6000 U/Min.

Drehmoment: 720 / 1000 Nm

Karusselldreheinheit

Leistung: 70 / 95 kW

Max. Drehmoment: 25.000 / 38.000 Nm

Max. Drehzahl (je nach Palettengréf3e):
300-450 min-1

Werkzeugausstattung
Werkzeugsystem: HSK-A100 / Capto C8
Anzahl Werkzeugplatze: # 80 - 202
Werkzeug-Wechselzeit: 10 Sek.

Achsantrieb und Vorschubsystem

Eilgang: 30.000 mm/Min
Vorschubgeschwindigkeit: 5-30.000 mm/Min.
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