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Zastosowanie . . B . . . .
Obrébka przednich osi samochodow Optymalizacja produkgji osi przednich dzieki
ciezarowych

dostosowanemu do potrzeb rozwigzaniu UNITWIN

Materiat
Elementy stalowe kute O naszym kliecie Asortyment produktéw obejmuje waty
Firma Parsan zostata zatozona w 1968 osiowe, wsporniki przedniej osi i podz-
Klient roku i jest jednym z wiodgcych przed- espoty, waty korbowe, watki rozrzadu,
Parsan, Turcja siebiorstw zajmujacych sie kowalstwem zwrotnice, kute elementy skrzyni biegow, a
i budowa maszyn w Turgcji. Firma posiada takze szeroka game innych podzespotow
Typ maszyny dwa zaktady produkcyjne: jeden w Pendik ukfadu napedowego i silnika.
UNITWIN w Stambule, o tacznej powierzchni 120
000 m?, oraz drugi w Dilovasi w Kocaeli, o Potrzeba wiekszej elastycznosci pro-
Korzysci powierzchni 300 000 m? tacznie zaktady dukcyjnej
 Jednoczesna obrébka lewej i prawej te dysponuja rozlegtymi mozliwosciami ,Przy dotychczasowej metodzie produkgji
strony. produkcyjnymi w zakresie kucia, obrébki nie byliSmy w stanie wytwarza¢ wszystkich
« Skrécone czasy cyklu dzieki technologii skrawaniem, obrébki cieplnej i montazu. przednich osi na jednej maszynie; do tego

podwojnego wrzeciona. potrzebowalismy kilku maszyn CNC” - wy-

+ Zwiekszona doktadno$¢ wymiarowa. jadniaja Goktirk Neset Ayas, kierownik ds.
» Szybkie uruchomienie i tatwa obstuga. inwestycji, oraz jego kolega Burak Samdan,
[ _— ]

kierownik dziatu obrobki skrawaniem w

firmie Parsan. ,,Dzieki maszynie UNITWIN

Parsan produkuje elementy kute o masie mozemy teraz w catosci obrabiac przednie

od 1kg do 400 kg i zaopatruje duzych osie na jednej maszynie w jednym osadze-
Panningen (Netherlands) producentéw pojazdow lekkich, srednich i niu”.
Tel. +31(0)77 307 37 77 ciezkich w catej Europie.
sales@unisign.com »
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Dlaczego Unisign

Pan Ayas i pan Samdan: ,,Znalismy juz
dobra reputacje firmy Unisign na rynku

i uznalismy jej kompetencje w zakresie
opracowywania koncepcji maszyn dostoso-
wanych do konkretnych produktéw za duza
zalete dla firmy Parsan.

“Roéwniez proces ofertowy odegrat wazna
role w podjeciu ostatecznej decyzji. Fir-
ma Unisign przedstawita szczegdtowa
i przejrzysta strukture oferty, ktéra
umozliwita dogtebna ocene techniczna i
ekonomiczna. Ponadto zaproponowano

unitwin

kilka opcjonalnych rozwigzan majacych na
celu dalsze skrécenie czaséw cyklu oraz
zapewnienie trwatej doktadnosci wymiar-
owej w dtugiej perspektywie”.

“Czynniki te, w potaczeniu z gotowoscia
firmy Unisign do dostosowania koncepgji
maszyny do konkretnych wymagan firmy
Parsan, utatwity nam podjecie decyzji” -
mowig pan Ayas i pan Samdan.

Indywidualne rozwigzanie UNITWIN
Firma Parsan zdecydowata sie na centrum
obrobcze UNITWIN dla swojego zaktadu
produkcyjnego w Stambule, ktore zostato
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specjalnie dostosowane do wymagan
zwigzanych z produkcja przednich osi.

Konfiguracja z podwojnym wrzecionem
pozwala na jednoczesng obrdébke zaréwno
lewej, jak i prawej strony elementéw

osi. Znacznie skraca to czas cyklu, a jed-
nocze$nie przyczynia sie do poprawy spé-

jnosci pomiaréw i doktadnosci wymiarowej.

Szybkie uruchomienie i niezawodna
wydajnos¢
Panowie Ayas i Samdan wyjasniaja dalej:
»Maszyna UNITWIN zostata szybko urucho-
miona i ptynnie zintegrowana z produkgja.
0Od momentu instalacji maszyna okazata
sie tatwa w obstudze i nadal niezawodnie
pracuje w codziennej produkgji. Maszyna
CNC przyniosta oczekiwane wyniki i z
powodzeniem osiggneta pierwotny cel,
jakim byto zwiekszenie zdolnosci produkcy-
jnej na jednej platformie maszynowe;j”.
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